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KARTA TECHNICZNA




> PODAJNIK TEKTURY

DOSTEPNE OPCJE PODAJNIKOW KATRONU

1. STOJAK NA WSTEGE TEKTUROWA
2. STOL. NA ARKUSZ
3. STOL ZE STOJAKIEM NA WSTEGE TEKTUROWA

SIDE BY SIDE

Korzystajac z systemu podawania Side by Side
mozna ustawi¢ obok siebie 2 rézne arkusze tektury.
Aby wyprodukowa¢ wymagane pudio system
automatycznie wybiera najbardziej odpowiedni
arkusz do jego produkgcji.

2> NARZEDZIA WZDtUZNE | POPRZECZNE

Compack MIDI

jest wyposazony w jednostke poprzeczng i maksymalnie 12 jednostek wzdtuznych, ktére automatycznie
pozycjonujg sie do ciecia i bigowanie podczas procesu produkc;ji
» DODATKOWE AKCESORIA
Compack MIDI

mozna rozszerzy¢ o szerokg game dodatkéw: systemy drukowania do etykietowania
i identyfikacji pudet, urzadzenia do pomiaru, klejenia i spinania itp.

Na Panstwa zyczenie udzielamy bardziej szczegétowych informacji.




> PRZYKLAD WYMIAROW PRZY PELNE) KONFIGURAC])I

>» ZINTEGROWANY SYSTEM PRODUKC]I PUDELEK NA WYMIAR

@ SCANPACK: stacja pomiarowa, ktéra wykrywa wymiary produktu lub sktadu produktéw. Wysyta dane do
maszyny pakujgcej, ktéra nastepnie automatycznie produkuje opakowania o prawidtowym rozmiarze.

@ COMPACK MIDI 1.4:maszyna pakujaca ze zintegrowanym systemem PRINT ON DEMAND. System druk u
atramentowego o wysokiej rozdzielczosci pozwala na jednoczesne drukowanie i produkcje pudetek.

@ E-GLUER: zautomatyzowana stacja klejaca
@ STACJA PRZELADUNKOWA dla pakowanych towaréw

ZASTOSOWANIA:

0 MOTORYZACJA o CZESCI ZAMIENNE
o HANDEL 0 LOGISTYKA




» COMPACK MIDI 14

WYSOKA WYDAJNOSC | MALE GABARYTY DLA PRODUKC]I
MALYCH | SREDNICH OPAKOWAN W ROZNYCH FORMATACH

" MiDi-Compack
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Zarzadzanie tekturg Produkcja

>» INFORMACJE TECHNICZNE

MAKSYMALNA SZEROKOSC

WSTEGI TEKTURY Min. 400 mm + Max. 1.400 mm

GRUBOSC TEKTURY 2mm - 7mm

MINIMALNA DtUGOSC 420 mm
OTWARTEGO PUDtA

PREDKOSC PRZESUWU TEKTURY 40 m/min

PODAJNIK TEKTURY pojedynczy lub 2 wstegi obok siebie i / lub podajnik na pojedyncze arkusze

DANE TECHNICZNE ZASILANIE: 400-480 V (EUROPA)

ZASILANIE: 3 kVA

SPREZONE POWIETRZE: min. 6-7 bar (MAKSYMALNE ZUZYCIE 100NI/ min)




